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ADN Ouest : Agir pour le Développement du Numeérique
en Pays de la Loire et en Bretagne

UN LARGE RESEAU 4 ENJEUX MAJEURS 7 COMMUNAUTES THEMATIQUES
Structures adhérentes ' Emploi et formation @ Numérique Responsable “ Strotégie Digitale
Membres ' Transition Numérique T Santé = Data
Evénements :.v: RSE ‘ Infra & services l? Mnogament
Régions ' Innovation . Cybersécurité
DES PROGRAMMES AU SERVICE DE LA FILIERE DES POLES TERRITORIAUX DES CERCLES METIERS
’O 2 Qh;‘.mjzl".'o’.()lf!‘.‘.‘; - méFiers _et con"npetences ® DFoO
numeériques / économie et investissements
® Dsi
1 Fonds de Dotation : ADN Solidarity ® Mo
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’ 1 acceléroteur de projets innovants
ADN Booster






https://docs.google.com/file/d/1jf6er7Anf-lncWQ824kQ0nWaXROo21DT/preview
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Ursiversité Bretagne Sud

Formation continue

Contacts :
julien.breyault@univ-ubs.fr,

Responsable de la formation continue sur Vannes (cyberdéfense, informatique et
cybersécurité)

nicolas.decultot@univ-ubs.fr,

Responsable de la formation continue sur Lorient (génie industriel 4.0, mécatronique, génie
civil 4.0)

morgane.roussel@univ-ubs.fr & benoit.gaudicheau@univ-ubs.fr

Développement de la formation continue
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Diplome Universitaire (90h) « Organiser la cyberdéfense des TPE, PME,
organismes publics et privés ». Déja 50 gendarmes formés et plus de 90
I'année prochaine.

Formation continue sur la « cybersécurité des installations
industrielles ».

Formation continue sur « EBIOS-RM, mise en pratique de la méthode et
des outils (cybersécurité) ».

DU Prévention des Vulnérabilités Numériques Humaines (UBS)

My Ludik’ Cyber : sensibilisation ludo-pédagogique développée par les
étudiants de 'ENSIBS

Validation des Acquis par I'Expérience (VAE).
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Formations sur mesures

Possibilité de développer des modules de formations courtes en
fonction des demandes des entreprises dans les thématiques
suivantes :

e Jumeau numérique,

e Gestion de projet,

e Lindustrie numérique,

e Excellence opérationnelle pour I'industrie,

e Facteur humain dans l'industrie,

e Construction et ville intelligente,

e Equipement et enveloppement du batiment,
e Systemes embarqués avancés,

e Ingénierie mécatronique,

e Meécanique avancée,
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Pierre Cadio
(AG2L)



Déroulé

Marc Capdeville (Executive Director) chez Hillrom/Baxter
L'usine du futur pour améliorer le quotidien des opérateurs et gagner en performance
industrielle

Romuald Rituit (DSI) et Xavier Cobigo (Adjoint DSI) chez Altho/AGH

Lindustrie du futur pour 'aide a la personne (Améliorer I'intégration des intérimaires, faciliter le travail des
opérateurs, valoriser les compétences des opérateurs ...) et améliorer la qualité et la tracabilité de la
production

Nicolas Staehle (Ingénieur commercial) Five Syleps
Visitez I'usine du futur par Fives Syleps en réalité virtuelle.

+ Visite et démo de I'espace showroom de I'ENSIBS avec les étudiants
+ Cocktail dinatoire convivial



. ur
industr€ du fut

Ble-BATA is like TEENAGE SEX

% Everyone talks about it
% Nobody really knows how to do it,
% Everyone thinks everyone else is doing it,

% So everyone claims they are doing it

Source : Dan ARIELY



L’'industrie au fil du temps

Mechanization, Mass production,
water power, steam  assembly line,
power electricity

Computer and Cyber Physical
automation Systems
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Marc Capdeville
(HiIIrom/%oxter)



Pluvigner
International Excellence Center

“L’usine du futur”

Novembre 2022
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OBJECTIFS DU
QUARTILE SUPERIEUR

- Securte des patients et qualité

VISION

Transformer les services de santé en
faisant passer les chents €n premicy

PILIERS
STRATEGIQUES

- Crowssance par in Liod
Ameliorer les résultats pour lee patients Saveetaoal bt

Améliorer 'efloncité du Mux de travall
Permettre des soing rentables

Best place to work

Performance a ia pointe
de l'industrie

Innovation

- Soins connectes

- Thérapies de
base

Baxter
ONEBAXTER _

P S MULTIPLICATEUR e/
SAUVER ET DE FORCE xpansion des
PRESERVER

DES VIES

Excellence
Opéerationnelle

ETHIQUE ET LEVIERS CULTURELS

CONFORMITE - Rapldité - Courage
DANS TOUT Simplkité - Collaboration :
gtflggrESNous N RESPONSABILITE D'ENTREPRISE g‘ﬁg?:uﬂfe

l DIVERSITE, EQUITE ET INCLUSION



Notre “Site” Vision:... LHumain au Coeur dela
Performance

Etre la « Reference » dans le monde de I'Industrie Médicale

Baxter
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OBJECTIFS DU
QUARTILE SUPERIEUR

- Securte des patients et qualité

VISION

Transformer les services de santé en
faisant passer les chents €n premicy

PILIERS
STRATEGIQUES

- Crowssance par Minnovation
Améliorer les résultats pour lee patients eyl il s
Améliorer I'efMoncité du Mux de travall

Permettre des soing rentables

Best place to work

Performance a ia pointe
de l'industrie

Innovation

- Soins connectes

- Thérapies de
base

Baxter
Expansion

—— MISSION —— MULTIPLICATEU b geographique /

SAUVER ET DE FORCE xpansion des
PRESERVER
DES VIES

| Excellence
- Opérationnelle

ETHIQUE ET LEVIERS CULTURELS

CONFORMITE - Rapldité - Courage
DANS TOUT Simplicté - Collaboration
CE QUE NOUS p Gestion du
RESPONSABILITE D'ENTREPRISE
b portefeuilie
FAISONS : MVERSITE, EQUITE ET INCLUSION
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*’é.% Innovation Soins Connectés & Thérapies
de base

Hill-Rom® 900 Hill-Rom® Accella

« Chambre Hopital » - « POINT DE SOIN »

Baxter
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+120 Pays en Distribution
42 000 Lits sur FY22

3 000 Air Surface

36 000 Foam Surface

70 000 Mobiliers/Accessoires

Certification EU MDR

Opérateur Economique Agrée @

J




# ,Bos " Excellence
- Opérationnel
le

LEAN CULTURAL | LEAN CAPABILITY &
TRANSFORMATION | IMPLEMENTATION

Baxter

ROOT CAUSE
PROBLEM SOLVING
CULTURE

DIGITAL

TRANSFORMATION

STANDARDS AND
GOVERNANCE



O Portfolio Management

b

Geographic

Expansion Special
S

- 5% réduction > 120 pays GM > 50% Revenue +10%

Baxter




“L’Humain au Coeur de la Performance”

CULTIVER SON SOI
« 4P »

Baxter




“l’Humain au Coeur de la Performance”
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“l’Humain au Coeur de la Performance”
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4 Nos Programmes

£ comE
2022
ecovadis
Certified QU
Bien-étre & Performance Comité RSE
Véronique DECKER - RH Aldric CONAN - EHS
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Comite Boite aidées

Virginie PIEDEFER - XEA
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Nos Programmes
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N _ Women
Jean-Jacques QUERE - XEA Berangere Le Bars David GUYOT - president de
Aude Le Gouguec rassociation
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“ La meilleure fagon de predire I'avenir...

... c’est de le créer.”

Baxter
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Baxter

Q&A




Avez-vous des questions ?




Romuald Rituit
& Xavier Cobigo
(Altho/AGH)




IPME®

Présentation du M.E.S

( Manufacturing Exécution System )
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ALTHO :Vidéo de présentation
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Superviseur / Chef d'equipe
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http://www.youtube.com/watch?v=X06aozZWflY

ALTHO Les Objectifs du MES OC

Sécurité et
Service Client

Productivité

Digitalisation . S
Gestion de la Management du AR Analyse des M EIE ey SIPELEED

Performance Visuel Processus Sl’Jpport Colits de I? o les Donr!ees
Qualité Opérateurs Tracabilité Marketing
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Gouvernance
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ALTHO Organisation 0

Un Projet d’entreprise !!!

( copir —, )
Direction Générale
Direction Qualité D|rec:t|on du Systeme Direction Industrielle
K d’'Information /

Adjoint DS

Recrutement

Informa'_uque Gestion de Projet Infrastructure
Industrielle
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Gouvernance
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Gouvernance
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Processus : d’un savoir tacite a ...
un processus explicite
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ALTHO Mise en oeuvre

® Processus de fabrication de la chips

e Architecture logicielle du MES

e Modélisation des différents objectifs du MES
o Les Enjeux Techniques
O Les enjeux Humains

e Et demain ...

. 1
MEY e



AI.THO Processus de Fabrication de Chips OO
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ALTHO Architecture Logicielle o¥e
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ALTHO Gestion de la performance

oves!

TECHNIQUE : Connecter les machines a I'informatique et fiabiliser les informations remontées
HUMAIN : Ajuster le réglage des équipement suivant le résultat de performance obtenu en temps réel

Equipemen
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ALTHO Management visuel @
TECHNIQUE : ’i i

Remonter l'information en temps réel
HUMAIN : Aider et industrialiser le pilotage des équipements
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ALTHO Digitalisation du processus qualité oo

oves!

TECHNIQUE : Digitaliser et automatiser les contréles qualité
HUMAIN : Supprimer le papier dans l'atelier et créer les non-conformités en temps réel sur le terrain

Equipem
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ALITHO Digitalisation du processus qualité

TECHNIQUE : Digitaliser et automatiser les contréles qualité
HUMAIN : Supprimer le papier dans l'atelier et créer les non-conformités en temps réel sur le terrain
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Digitalisation du processus qualité Ve
@ Bilan qualite SG1 du 11/09/22 au 18/09/22
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TECHNIQUE :

Aide et support opérateur

Digitaliser la documentation technique / procédure
HUMAIN : Supprimer le papier dans I'atelier et fiabiliser de I’'information
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ALTHO

TECHNIQUE :

Digitalisation de la tracabilité oVe

Automatiser le processus de tragabilité (Pomme de terre, Huile)

HUMAIN : Supprimer le papier dans l'atelier et fiabiliser les informations

Equipemen
t Industriel

i
u"s 3

OPC
<=

< kepware

MES

=]
@
agroup

''''''

XN oanoa SEMURL U0 0 ad



ALTHO

TECHNIQUE :

HUMAIN :

Equipemen
t Industriel
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Embarquement des données marketing olo

Automatiser le processus d’impression de I'origine des pommes de terre sur le sachet
Fournir de la transparence au consommateur sur I'origine des matieres
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ALTHO Et demain ... olo

TECHNIQUE : Créer une banque de données pour établir un référentiel
HUMAIN : Aider les opérateurs au pilotage de leurs équipements en fonction des éléments extérieurs
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Merci de votre attention
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Avez-vous des questions ?




Nicolas STAEHLE
(Five Syleps)



SMART
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SOLUTIONS

SOLUTIONS INTRALOGISTIQUES CLES EN MAIN
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Smart Automation Solutions

11 16

SAS Filliales
1600

FRANCE
Fives Syleps (Lorient & Bordeaux) 350p Collaborateurs de CA de R&D Filliales Bureaux Régionaux
Fives Intralogistics SAS (Lyon)
Fives Cinetic (Héricourt)
Fives Conveying (Montévrain)
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SMART AUTOMATION
SOLUMONS



Un écosystéme complet de solutions d’automatisation ‘
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Vidéo : https://youtu.be/56xTgL9iiXQ



https://youtu.be/56xTqL9ijXQ

Etude de cas Kermené
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KERMENE

Palettisation

,,,,,

Type de systeme

References

- LECLERC

Préparation de commande robotisée de
produits frais

135 000 colis / Jour
2014
Boucherie - Charcuterie
Carton
1000

Non

400x300mm (LxW) 3 hauteurs
9
25 000 colis
7 000 palettes
WMS : Fives Syleps SU
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http://www.youtube.com/watch?v=1EWbjDd_SdA

Pourquoi automatiser ? i G
fives

Maintenir et accroitre son activité industrielle
Répondre a la pénurie de main d’oeuvre
Rester compétitif en France

Valoriser le savoir faire métier

Ameéliorer les conditions de travail

Robotiser les taches repéetitives
Réduire les manipulations et le port des charges lourdes

Fiabiliser et réduire les erreurs

Augmenter la productivite
Monter en compétence et valoriser le travail des opérateurs
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Process « Préparation de commandes »

Plateforme « Semi-automatisée » Plateforme
« Full-automatisé »

@ Tours de picking avec pick-to-belt

Stockage palette automatique

@ Préparation colis détail chariots @
@ Etiquetage automatique @ Dépalettisation robotisée
@ Palettisation manuelle assistée € Stockage automatique colis
€ Palettisation robotisée

Confidentiel 66



Nos références

Courrier and Postal

Fedix EXTm _ore.
@ @ * JD.COM

Other Distribution and Industries
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MANDAR

';: More than 2000 systems.
World leader.

J

Food Retail
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22 LaVieClaire

; Complete offer.
U National leader.
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Food Industry
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% Over 400 projects built.



Avez-vous des questions ?




Votre avis compte !

Aller vers

app.klaxoon.com

2D8CFNC

app. kKlaxcon.com/join/2DBCFNC @



http://klaxoon.com

_ \/ous étes au D
@ du numeérique !

www.adnouest.org

Partagez votre expérience : # ADN _Ouest
Y @adnouest



